Metodo rotazionale

Forza vibrante diretta
in ogni direzione,
rotatoriamente a 360°

NN

4

Per silos e tramoggie,
metodo rotazionale.

A

P

Metodo unidirezionale

Forza vibrante diretta
lungo una sola direzione,
in modo alternativo
sinusoidale

=
=
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Per filtri, metodo rotazionale.

Per tavoli per
compattazione e per
test (invecchiamento
accelerato, stress, ecc.),
metodo rotazionale.
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P
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Per trasportatori, separatori,
vagli, calibratori, estrattori,
orientatori, classificatori,
alimentatori e letti fluidi
(metodo unidirezionale)

T

Per fondi vibranti,
metodo rotazionale.

Per tavoli per
compattazione e per
test (invecchiamento
accelerato, stress, ecc.),
metodo unidirezionale.




“i” Processi / Utilizzi

da6°a12° per speciali separatori (ad es. per industria molitoria);

da 25°a 30° per trasporto, estrazione, alimentazione, orientamento e classificazione;
da31°a45° per vagliatura, calibratura e separazione;

da 45° a 80° per letti fluidi.

Metodo unidirezionale

Particella di materiale

Avanzamento materiale Traiettoria

Velocita teorica del
i = angolo diincidenza della linea ) prodottoV, inm/h o cm/s
di forza rispetto all’'orizzonte )
e = eccentricita (mm)
App = ampiezza picco-picco (mm)=2xe

Metodo rotazionale

Velocita teorica corretta del
prodottoV_  in m/hocm/s

V,

TEOC — velocita teorica corretta per tener conto

dellinclinazione della macchina
V.., = velocita teorica prodotto

Valore Valoriricavati
stabilito infunzionedia
10° 80
= angolo di inclinazione della macchina rispetto all’'orizzontale
angolo diincidenza =90 -a Ricavabili in
velocita di incidenza (cm/s oppure m/h) funzione di a

= fattore correttivo per il calcolo della velocita teorica corretta V, (vedi tabella a lato)
e = eccentricita (mm)




100

Determinazione del tipo di motovibratore da utilizzare per processi tipici

In base al processo ed alla granulometria del materiale, tramite la Tabella a pag.100 si seleziona il metodo di vibrazione
ed il numero di vibrazioni al minuto necessarie.

Quindi ci si sposta sul diagramma (vedi pagine 101 - 110) corrispondente al numero di vibrazioni al minuto ottenuto.
Sul diagramma, per un prefissato angolo di incidenza «i» della linea di forza (si veda quanto descritto a pag. 97) si
sceglie la curva corrispondente.

Da tale diagramma e per tale curva: per una desiderata velocita teorica di avanzamento del prodotto «V__ » (m/h o cm/
s) oppure «V_ » (m/h o cm/s) per le macchine ad inclinazione, e possibile ricavare il valore dell’eccentricita «e», oppure
I'ampiezza picco-picco «App», misurata in mm, necessaria per ottenere la citata velocita teorica di avanzamento del
prodotto «V,_ » oppure «V _ ».

La «V _ » si determina dalla portata di materiale, tenendo conto di un coefficiente di riduzione (vedere esempio
sottostante di canale trasportatore).

Noto il valore dell’eccentricita «e», & possibile determinare il valore del momento statico totale «<Mt» (kg.mnm) del o dei
motovibratori. Tale valore si ricava dalla formula:

teo

Mt =e x Pv
dove: Pv=Pc+ Po

con
Pv = peso totale del complesso vibrante (kg);

Pc = peso dell'apparecchiatura isolata elasticamente (kg);

Po = peso del o dei motovibratori applicati (kg), peso ipotizzato da confrontare successivamente con quello del
motovibratore che si determina.

Importante: il momento Mt che si ricava € quello totale dei motovibratori. Pertanto se, ad esempio, l'apparecchiatura
vibrante & equipaggiata con due motovibratori, per ottenere il momento statico del motovibratore occorre dividere
per due il momento calcolato.

Noto il momento statico del motovibratore, consultando il catalogo si determina il tipo di motovibratore da utilizzare.

Verifica della validita della scelta del motovibratore

Scelto il tipo di motovibratore, risulta noto dal catalogo il valore della forza centrifuga «Fc» (in Kg) del motovibratore
stesso.

Fc
In base alla formula a = Pv (misurata in n volte g)
si ricava il valore di «a» che corrisponde al valore dell’accelerazione lungo la linea di forza, valore che deve essere
contenuto nella gamma indicata nella Tabella (a pag. 100) per il tipo di processo previsto.
Attenzione: se il metodo di vibrazione scelto & quello “unidirezionale” il valore di «Fc» da riportare nella formula

sopracitata € ovviamente uguale a due volte il valore ricavato dal catalogo, essendo due i motovibratori applicati.

Canale trasportatore

Portata e velocita del prodotto

[Q:VprxS] [ Vp=meK, }

Q = portata (m3/h)
Vv, = velocita del prodotto (m/h)

L =larghezza del canale (m)
S =strato del materiale (m) L
V.., = velocita teorica del prodotto (m/h) (se il canale e inclinato si indica V., )
K, =fattore diriduzione dipendente dal tipo di prodotto trasportato
Di tale fattore se ne indicano di seguito alcuni valori
Verdura in foglie ... 0,70 Trucioliin legno o granuli di PVC .........cccocviinininnne 0,75+0,85
Ghiaia Sabbia ...0,70
Carbone pezzatura fine .. Zucchero . 0,85

Carbone pezzatura grossa ... .. 0,95
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Metodo di A il q Acceleraz.
vibrazione Vibrazionialminuto sullalinea

diforza
Tipo di processo

Peso
specifico

Trasporto
Separazione
Vagliatura
Orientamento
Classificazione
Calibratura
Estrazione
Alimentazione

Allentamento e svuotamento del
materiale in silos, tramogge, ecc.

Separatori (es. per molitoria),

Fondi vibranti

Compattazione

Banchi per test (invecchiamento
accelerato)
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