Método rotacional

Fuerza vibrante dirigida
en todas las direcciones,
rotativamente a 360

Silos y tolvas:
método rotacional.
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Método unidireccional

Fuerza vibrante dirigida
en una sola direccién,
en modo alternativo
sinusoidal
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Filtros: método rotacional.

Mesas de compactaciéon

y mesas de test (envejeci-
miento acelerado, estrés,
etc.): método rotacional.
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Transportadores, separadores,
cribas, calibradores, extracto-
res,orientadores, clasificadores,
alimentadores y lechos fluidos:
método unidireccional.

T

Fondos vibrantes:
método rotacional.

Mesas de compactacién
y mesas de test (envejeci-
miento acelerado, estrés,
etc.): método unidireccio-
nal.
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“i” Procesos/utilizaciones

de 6°a 12° para especiales separadores (por ej. Industria de la molienda);

de 25° a 30° para transporte, extraccion, alimentacién, orientacion y clasificacion;
de 31° a 45° para cribado, calibracién y separacion;

de 45° a 80° para lechos fluidos.

Método unidireccional

Particula de material

Avance material Trayectoria

Velocidad teérica del
i = angulo de incidencia de la linea de ) productoV,  enm/hocm/s
fuerza respecto a la horizontal )
e = excentricidad (mm)
App = amplitud pico-pico (mm) =2xe

Método rotacional

Velocidad teérica del
productoV,__enm/hocm/s

V... = velocidad tedrica correcta para tener en cuenta
la inclinaciéon de la maquina
V.., = velocidad teérica del producto

Valor Valores obtenido
establecido enfunciondea
10° 80
a = angulo de inclinaciéon de la maquina respecto a la horizontal
i = angulo de incidencia = 90 -a Obtenibles en
Vi = velocidad de incidencia (cm/s o m/h) funcién de a

Fa = factor correctivo para el calculo de la velocidad tedrica correcta V., | (vertablaadjunta)
e = excentricidad (mm)




Determinacion del tipo de motovibrador en funcién de la aplicacion

En base al proceso y a la granulometria del material, mediante la tabla de la pag. 76 se selecciona el método de vibracién y el
numero de vibraciones por minuto necesarias.

Luego se pasa al diagrama (entre los de las pag. 79 - 88) correspondiente al nUmero de vibraciones por minuto elegidas.

En el diagrama para un angulo de incidencia “i” preestablecido de la linea de fuerza (ver lo expuesto en la pag. 75) se elige la
curva correspondiente.

De dicho diagrama y para dicha curva: para una determinada velocidad tedrica de avance del producto «V__,
bien «V_ . » (m/h o cm/ s) para las maquinas con inclinacién, es posible obtener el valor de excentricidad “e” o bien la ampli-
tud pico-pico «<App», medida en mm, necesaria para obtener la citada velocidad tedrica de avance del producto «V._» o bien
«VTEOC»'
La «VTEO
canal transportador).

Conocido el valor de la excentricidad “e”, es posible determinar el valor del momento estatico total “Mt” (kg.mm) del o de los
motovibradores. Dicho valor se obtiene con la férmula:

» (m/h o cm/s) o

» viene determinada por el caudal de material, teniendo en cuenta un coeficiente corrector (ver ejemplo que sigue de

Mt =e x Pv
donde: Pv =Pc + Po

con
Pv = peso total de la maquina vibrante (kg);

Pc = peso de la estructura de la maquina vibrante (kg);

Po = peso del o de los motovibradores aplicados (kg), peso hipotético a confrontar sucesivamente con el del motovibrador que
se determine.

Importante: el momento Mt que se obtiene es el del total de los motovibradores. Por lo tanto si, por ejemplo, el equipo vibran-
te estd equipado con dos motovibradores, para obtener el momento estatico del motovibrador es preciso dividir entre dos el
momento calculado.

Conocido el momento estatico del motovibrador, consultando el catédlogo se determina el tipo de motovibrador a utilizar.

Verificacion de la validez de la eleccion del motovibrador

Elegido el tipo de motovibrador podemos saber con el catalogo el valor real de la fuerza centrifuga «Fc» (en Kg) del motovibra-
dor concreto.

. Fc q "n un
Enbasealaférmulaa= ——— (medidaen “n” veces “g”)
P

%
se obtiene el valor de «a» que corresponde al valor de la aceleracién a lo largo de la linea de fuerza, valor que debe estar com-
prendido en la gama indicada en la Tabla (pag. 78) para el tipo de proceso previsto.

Atencion: si el método de vibracion elegido es el “unidireccional” el valor de «Fc» a aplicar en en la férmula antes citada es
obviamente igual a dos veces el valor obtenido en el catdlogo, siendo dos los motovibradores aplicados.

Canal transportador

Caudal y velocidad del producto

[Q:VprxS] [ Vp=meK, }

Q = caudal (m3/h)
Vv, = velocidad del producto (m/h)
L =ancho del canal (m)

S = capadel material (m) 1

V., = velocidad tedrica del producto (m/h) (si el canal esta inclinado se indica V.

K, =factor de reduccién que depende del tipo de producto trasportado.
De dicho factor se indican a continuaccion algunos valores.

TEOc)

Verdura e€n hojas .......cccceeiiiiiiiiiiiiiiciccies 0,70 Virutas de madera o granulos de PVC................... 0,75-+0,85
Grava Arena ..0,70
Carbén fino .. .0,85
Carbén grueso ... .0,95

100
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Transporte
Separacion
Cribado
Orientacion
Clasificacion
Calibracién
Extraccion
Alimentacion

Limpieza filtros

Aflojamiento y vaciado del
material en silos, tolvas, etc.

Fondos vibrantes

Compactacion

Bancos para test (envejecimiento
acelerado)
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