Kreisformige Bewegung Gerichtete Bewegung
Schwingkraft in eine
Richtung, sinusférmig auf
und ab wirkend.

Schwingkraft kreisformig
um 360° in jede Richtung
gehend.

Fur Forderrinnen, Trennrin-
nen, Wurfsiebe, Sortierer,
Austragsrinnen, Ausrichtun-
gsrinnen, Zufuhrrinnen und
FlieBbetten: gerichtete Vibra-
tionsmethode.
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Fir Austragsboden:
Fir Silos und Trichter: kreisformige Vibrationsmethode.

kreisformige Vibrationsmethode. Eiir Filter:

kreisformige Vibrationsmethode.

Fur Vibrationstische und Fir Vibrationstische und
fur Tests (Kurzalterung, far Tests (Kurzalterung,
Stress etc.): kreisférmige Stress etc.): gerichtete
Vibrationsmethode. Vibrationsmethode.

NN
T
AN
UMM

4
P
P
4




WAHL DER VIBRATIONSMETHODE UND DER DREHGESCHWINDIGKEIT
(UND FOLGLICH DER VIBRATIONSFREQUENZ) DES UNWUCHTMOTORS,
DER AUFGRUND DES FERTIGUNGSPROZESSES MIT ELASTISCHER ISO-
LIERUNG AN DER ZU ERREGENDEN STRUKTUR BEFESTIGT IST

Um fur jeden Fertigungsprozel3 einen hohen Wirkungsgrad zu erzielen, hangt die Wahl der Vibrationsmethode und
der Vibrationsfrequenz von der Schittdichte und der Kérnung (oder Stiickgro3e) des Materials ab, das im Prozel3 ve-
rwendet wird (siehe Tabelle auf Seite 78).

Die Unwuchtmotoren kénnen unabhédngig von der gewahlten Vibrationsmethode an der elastisch isolierten Konstruk-
tion mit ihrer eigenen Achse in der waagerechten oder senkrechten Richtung befestigt werden oder, falls erforderlich,
auch in einer mittleren Position zwischen den beiden Richtungen.

Bei der Anwendung des Unwuchtmotors mit der “gerichteten” Vibrationsmethode ist der StoBwinkel “i” sehr wichtig
(in Graden gemessen).

Wichtig: Der Schwerpunkt “G” der vibrierenden Vorrichtung (Maschine) mit elastischer Isolierung muf3 unabhangig
von der GroBe des StoBwinkels immer auf der Leitlinie der resultierenden Fliehkraft liegen (siehe folgende Abbildung).
Die GroB3e des StoBwinkels hangt von der jeweils gewdhlten Vibrationsmethode ab und muf innerhalb des vorgesehe-
nen Bereiches liegen.

wi
1

Verfahren/Anwendungen

von 6° zu 12° Fir Spezielltrennvorgange (zum B. fiir die Millereibranche);
von 25°zu 30°  Fir Fordern, Austragen, Zufuhren, Ausrichten und Sortieren;
von 31° zu 45° Fir Sieben, Sortieren und Trennen;

von 45°zu 80°  Fir FlieBbetten.

Gerichtete Bewegung Schub

Bewegungsrichtung Wurfbahn S
— [ ) ® -, >

N X S =
N\

RS
App Korrigierte theoretische
i = StoBwinkel der Kraftlinie in Proeiuktgeschwindigkeit
Bezug zur Waagerechten ugr V.., in m/h oder cm/s
e = Amplitude (mm)
'/

App = Schwingweite (mm)=2xe

Kreisfiirmige Beweg ung Korrigierte theoretische
N Produktgeschwindigkeit

V. .o.in m/h oder cm/s

V. tV,
v = 'eo 1
g TEOc Fc|
q n
weg““gsr\chtu
Be
/ V ; “ V..o = Korrigierte theoretische Produktgeschwindigkeit
(\{\)}‘w unter Beriicksichtigung der Maschinenneigung
LS V,.,= Theoretische
a Gefundene Werte in
SollWert Abhzngik.v. a

a i Fa Vi

10° 80° | 0,81 80

a. = Neigupgswinkel der Maschine zur Waagerechten ' 15° 750 071 75
i = StoBwinkel =90 -a Zu finden je nach . .

Vi = StoBgeschwindigkeit (cm/s oder m/h) a (siehe Tabelle 20 70 0,60 70

Fa = Korrekturfaktor fur die Berechnung der korrigierten theoretischen rechts). 25° 65° 0,48 65

Geschwindigkeiten V.
e = Amplitude (mm)

TEOC 5o 55° | 0,25 55
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AUSLEGUNG DES UNWUCHTMOTORS, DER FUR TYPISCHE PROZESSE ZU
VERWENDEN IST (wie beispielsweise des Materialtransports)

Aufgrund des Prozesses und der Materialkérnung wahlt man anhand der Tabelle von Seite (78) die Vibrationsmethode
und die Zahl der pro Minute erforderlichen Schwingungen.

Dann geht man aufgrund der erhaltenen Anzahl der Vibrationen pro Minute zum entsprechenden Schaubild weiter
(von Seite 79 - 88).

Auf dem Schaubild wahlt man fir einen gegebenen StoBwinkel «i» (siehe Beschreibung auf Seite 75) die entsprechen-
de Kurve. Auf diesem Schaubild und fiir diese Kurve: Fiir eine gewiinschte theoretische Transportgeschwindigkeit

des Produkts «Vteo» (m/h oder cm/s) oder Vo (m/h oder cm/s) fur Maschinen mit Neigung kann man den Wert der
Amplitude «e» oder der Schwingweite «S», gemessen in mm, erhalten,

der erforderlich ist, um die genannte theoretische Transportgeschwindigkeit des Produkts «V,_ » oder «V__ » zu erhal-
ten. Die Geschwindigkeit «V,_ » ergibt sich aus der Materialférdermenge, wobei ein Korrekturfaktor zu beriicksichtigen
ist (siehe folgendes Fallbeispiel der Schwingrinne). Wenn der Wert der Amplitude «e» bekannt ist, kann man den Wert
des statistischen Gesamtmoments «Mt» (kg.mm) des oder der Unwuchtmotoren berechnen. Dieser Wert ergibt sich
aus der folgenden Formel:

Mt =e x Pv
wobei: Pv=Pc+ Po

mit

Pv = Gesamtgewicht der vibrierenden Konstruktion (kg)

Pc = Gewicht der elastisch isolierten Einrichtung (kg)

Po = Gewicht des oder der angebrachten Unwuchtmotoren (kg), hypothetisches Gewicht, das anschlieBend mit dem
des Unwuchtmotors zu vergleichen ist, den man aussucht.

Wichtig: Das Moment Mt, das man erhalt, ist das Gesamtmoment der Unwuchtmotoren. Wenn die Vibrationskonstruk-
tion daher beispielsweise mit zwei Unwuchtmotoren ausgestattet ist, ist das berechnete Moment durch zwei zu teilen,
um das statische Moment des Unwuchtmotors zu erhalten.

Wenn das statische Moment des Unwuchtmotors bekannt ist, ergibt sich aus dem Katalog der Typ des Unwuchtmotors,
der zu verwenden ist.

PRUFUNG DER RICHTIGKEIT DES GEWAHLTEN UNWUCHTMOTORS

Nach der Wahl des Unwuchtmotors ergibt sich der Wert der Fliehkraft «Fc» (in kg) des Unwuchtmotors wiederum aus
dem Katalog.

Fc
Aufgrund der Formel a = py gemessen im Vielfachen der Erdbeschleunigung (g)

erhdlt man den Wert «a», welcher der Beschleunigung langs der Leitlinie entspricht. Dieser Wert mufB3 innerhalb des
Bereiches liegen, der in der Tabelle (auf Seite 78) fur den vorgesehenen Prozel3typ angegeben ist.

Achtung: Wenn als Vibrationsmethode die “Gerichtete” gewahlt wurde, ist der Wert von «Fc», der in der obigen Formel
einzusetzen ist, natirlich zweimal so grof3 wie der Katalogwert, da zwei Unwuchtmotoren angewendet werden.

Forderrinne

Fordermenge und Produktgeschwindigkeit

[Q:Vprij [ Vp=meK, j

Q =Fordermenge (m3/h)

Vp = Produktgeschwindigkeit (m/h)
L =Rinnenbreite (m)

S = Materialschicht (m)

V.., = Theoretische (m/h) (Produktgeschwindigkeit (ist die Rinnen geneigt, heiBtsie V, )

K, = Korrekturfaktor, abhdangig vom beférderten Schiittgut. Zu diesem Faktor geben wir hier einige werte an.

Blattgemuse
Kies
Kohle, kleine Stiicke
Kohle, groBe Stucke

0,75+0,85
Sand

... 0,85
.. 0,95
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Vibrationsmethode Vibrationen pro Minute Beschle-

Hz) (60Hz) (60Hz)

unigung
9000

Prozeftyp
(50Hz)

Schiittdichte

Fordern
Trennen
Sieben
Aurichteen
Klassieren
Sortieren
Austragen
Beschicken

Lockern und Entleeren des
Materials in Silos, Trichtern etc.

Abscheider (z.B. Miillereitechnik)

Austragsboéden

Verdichten
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